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Sikkerhedstips

De nedenstaende symboler viser hvilke sikkerhedsforanstaltninger
man bar tage sig far man gar i gang:

ot

pefen st Mg 1y Hey
% @.(:q@*\s\ <).) X 69:&6 Jsx < .. Se

Sikkerhedsbriller
drepropper
Stgvmaske

Sikkerhedshjelm

Arbejdshandsker

Arbejdsstavler
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Hvad indeholder saettet...

Tak for at du valgte at kabe vores produkt, vi gnsker dig en god forngjelse med brugen af
det. Uanset om du er professionel eller ggr-det-selv bruger, kan du ved hjeelp af dette seet
nemt og hurtigt lave forskellige flotte svalehalesamlinger. Seettet kan anvendes sammen
med alle typer af overfreeser takket veere den specielle universale bundplade (CMT300-
SB1)

Nar du abner emballagen farste gang, skal der veere fglgende enkeltdele:

TS S x4
x1

X2 ﬁ ” X2

g x2 © x
@x4

o =) =

ﬁx4

x4
~ X1 % X2
2.5mm
%
4.0mm
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Arbejdsgange...

Gode sikre arbejdsgange

Nedenstaende forslag skal hjeelpe til at gare de forskellige arbejdsgange sikre for bade dig
selv og dine kollegaer.
Samtidigt skal de sikre, at de anvendte veerktgjer fortsat er i god stand.

Hold altid veerktgj og tilbehar

ADVARSEL!! uden for sma barns raeekkevidde.

Sikkerhedsforskrifter
1. Sgarg for at du er fortrolig med anvendelsen af din overfreeser, far du begynder at
arbejde med svalehaleaggregatet.

2. Folg altid producentens retningslinier og sikkerhedsprocedurer vedrgrende den
anvendte overfraeser.

3. Hvis du ikke har anvendt et lignende svalehaleaggregat far, bar du lave en
testfreesning i et stykke affaldsplade. Dette bar gares for at fa erfaring i anvendelse
af overfreeseren, svalehaleaggregatet og materialet.

4. Beer altid grepropper og sikkerhedsbriller nar der fraeses.

5. Beer altid en stgvmaske eller lignende, og brug udsugning nar det er muligt.

6. Undga at have lgst tgj pa, og sarg for at lgstheengende har er bundet op.

7. Fjern altid nggler og skruetreekkere fra overfraeseren, og lad dem ikke ligge lgst pa
arbejdsfladen.

8. Sluk altid for overfreeseren og vent til den er stoppet med at rotere fgr du haever
overfreeseren fra emnet.

9. Fastger altid svalehaleaggregatet til en sikker fast overflade nar der fraeses.
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Samling af CMT300...

lllustration 1:
Anbring stalkroppen pa den overflade du stationzert gnsker at placere dit CMT300
svalehaleaggregat pa. Der medfalger 4 stk. selvskaerende skruer til fastspaending.

Overflade

lllustration1 Stalkrop

lllustration 2:

Skru ferst skrue 15 ind i gevindhullet pa siden af stalkroppen. Spaend herefter den
selvstrammende magtrik 2 pa skruegevindet ved at anvende den inkluderede fastnggle.
Anbring herefter spaendeskive 11 pa skruegevindet og spaend vingemgtrik 12 pa manuelt.
Gentag ovenstaende i den anden ende af stalkroppen.

Du skal bruge del 3 og skrue 10 for at montere stopbgsningerne. Iseet delene i hullerne Ul
og F1. Denne placering geelder kun nar den medfglgende standard skabelonen anvendes.

lllustration 2
O O 0 0
Gt Set fra oven
o M PEANE:
U2 U1 U1 U2
o & /\ Set forfra P \O o
F2 F1 F1  F2

skabelon

lllustration 3:
Skru de to stilbare vinkelbeslag 13 fast pa
skabelonen ved at anvende de 4stk. 14 skruer.

Illustration 3
Fortseettes naeste side...
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Samling af CMT300...

Fortsat...

lllustration 4:

Denne illustration vil hjeelpe til at montere de 2 skruetvinger der skal fastggre emnerne der
skal freeses. Skruetvingerne inderside er forsynet med et stykke sandpapir der sgrger for
at holde emnerne preecist fastspaendt.

Far skrue 7 (med rundt plastgreb) gennem spaendeskive 8, gennem skruetvingen og
gennem fjeder 9. Gentag dette ved alle fire ender af skruetvingerne. Skru herefter
skruetvingerne fast pa henholdsvis siden og overdelen af stalkroppen som vist pa

illustrationen.
lllustration 4 Illustration 5

Indstilling af skabelonens
position.
lllustration 6
lllustration 5:
For at afslutte samlingen af aggregatet skal man fastgare skabelonen til stalkroppen. For
at gagre dette skal man blot placere de to fastspaendte vinkelbeslag mellem mgtrik 2 og
spaendeskive 11 der i forvejen er monteret pa stalkroppen (se lllustration 2).

lllustration 6:

Nar skabelonen er fastgjort kan den glide pa akserne X og Y. Ved at stramme eller lgsne
den selvstrammende mgtrik 2 med fastngglen, kan du lade skabelonen glide pa X aksen
og ved at lgsne vingemgatrik 12 kan du lade skabelonen glide pa Y aksen. Nar du har
fundet den gnskede position fastholder du mgtrik 2s position med fastngglen og
fastspaender vingemgtrik 12 manuelt.

Samlingen af CMT300 er nu feerdiggjort.
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Indstilling af overfreeseren...

For at kunne anvende CMT300 svalehaleaggregatet, skal du have en overfreeser hvorpa
du skal fastgegre den medfalgende faringsring. Denne fgringsring skal anvendes for at
kunne fagre overfreeseboret (svalehalefraeseren) gennem skabelonens fingre.

Hvis faringsringen ikke passer til din overfreeser (pga. stgrrelsen), skal du anvende en

universal bundplade (ekstraudstyr — artikel CMT300-SB1). Den universale bundplade har
en udvendig diameter pa 170mm og er leveret med en centreringsklods der sikrer en

korrekt montering pa overfraeserens bundplade.
TP

g
g

Centreringsklods Faringsring Universal bundplade

@170mm

Nar faringsringen er monteret (enten direkte pa din overfraeser eller pa den universale
bundplade) kan du anvende alle typer af CMT svalehalefraesere afhaengig af hvilken

skabelon og samlingstype du skal lave.

Hvis du bruger standardskabelonen (CMT300-T128) skal du bruge svalehalefraeser
918.127.11 (ekstraudstyr)
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Anvendelse af CMT300...

Standard skabelonen (CMT300-T128) der medfalger i saettet anvendes til at lave
halvlukkede (store) svalehalesamlinger (12,7mm).

Al CMT300

Halvlukkede samlinger

Sadan laver du en skuffe (med skabelon CMT300-T128 — standard skabelon):

Hvis du vil lave en skuffe kraever det, at du samler hver enkelt del (X1 med Y1, X2 med Y2
osv.). Dette betyder at der skal 4 arbejdsgange til for at lave en komplet skuffe.

B Y4 Y3 &
E Bagside g

X4 X3

Y3

Norstrs For samling | | 1

X2

® Y1 Y2 &
Forside

Fortseettes naeste side...
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Anvendelse af CMT300

Fortsat...

Placering og produktion af enkeltdelene:

1.

Nookw

o

Placer emne X1 (X2, X3 og X4) lodret, og tryk det ind mod stopbgsningen og
fastspaend skruetvingen lgst saledes at emnet ikke kan flytte sig.

Placer emne Y1 (Y2, Y3 og Y4) vandret. Lad dets ende mgde enden pa det
vandrette emne og tryk herefter emnet ind mod stopbgsningen. Fastspsend
skruetvingen lgst sdledes at emnet ikke kan flytte sig.

Lad de to emners ender stade praecist op mod hinanden, saledes de ligger perfekt.
Fastspaend den lodrette skruetvinge stramt s& emnet er helt fastgjort.

Fastspaend den vandrette skruetvinge stramt sa emnet er helt fastgjort.

Indstil skabelonen og stram vingemgtrikken saledes at skabelonen er fastspaendt.
Treek overfraeseren fra siden — ikke fra oven da dette kan resultere at du ikke
rammer skabelonen.

Nar overfraeseren er i den korrekte position, freeses der langs skabelonens fingre.

CMT300

CMT300

Sa er den fagrste samling feerdiggjort. Ovenstaende vejledning falges ved produktionen af
de efterfglgende samlinger.
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Skabelon CMT300-T064

(ekstraudstyr)

CMT300-T064 anvendes til at lave halvlukkede svalehalesamlinger (mini — bredde
6,3mm).
CMT300-T064 er ekstraudstyr og falger ikke med i standardseettet.

A2 CMT300-T064

11,3m[n

6mm| /]

6,3mm (1/4")

67
Nar du abner emballagen farste gang, % g
skal der veere fglgende enkeltdele: CMT300-T064

Tages fra
CMT300

37 38 22
i Ne
3 8 S g

Tages fra

g
CMT300 23 /
Samling af skabelonen: N ,
J 10/ﬁ / 33

Samlingen af skabelon udfares

ligesom samlingen af standardskabelonen. Skru

de to stilbare vinkelbeslag 13 fast pa skabelon 26 ¥ ¥ P we
ved at anvende de 4 skruer 14. Udskift herefter 9,5mm

standardskabelonen pa CMT300 med den nye /ﬂ\

skabelon. o * 5 ©
Stopbgsningerne 37 og 38 erstatter de oprindelige uz U1 U1 U2
stopbgsninger der falger med standard seettet.

Stopbgsning 38 har en starre diameter end & / \ Sk d \O o
stopbgsning 37. Stopbgsning 38 skal placeres i

hul F2. Stopbgsning 37 skal placeres i hul U1. F2 F1 F1 E2

Fastggarelse af fgringsringen:

Der skal anvendes en anden fgringsring til denne skabelon, da skabelonens fingre har en
anden bredde.

Den oprindelige faringsring skal afmonteres og udskiftes med faringsring 33. Nar denne er
udskiftet kan du montere svalehalefreeseren (718.060.11 - ekstraudstyr) der skal anvendes
til skabelonen.
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Skabelon CMT300-T064

(ekstraudstyr)

Sadan laver du en skuffe (med skabelon CMT300-T064):

Hvis du vil lave en skuffe kreever det, at du samler hver enkelt del (X1 med Y1, X2 med Y2
osv.). Dette betyder at der skal 4 arbejdsgange til for at lave en komplet skuffe.

B Y4 Y3 &
; Bagside -

X4 X3

venstre | | For samling | | 1ipee

X1 X2

Y1 Y2
Forside

Placering og produktion af enkeltdelene:

1. Placer emne X1 (X2, X3 og X4) lodret, og tryk det ind mod stopbgsningen og
fastspaend skruetvingen lgst saledes at emnet ikke kan flytte sig.

2. Placer emne Y1 (Y2, Y3 og Y4) vandret. Lad dets ende mgde enden pa det

vandrette emne og tryk herefter emnet ind mod stopbgsningen. Fastspaend

skruetvingen lgst saledes at emnet ikke kan flytte sig.

Lad de to emners ender stade praecist op mod hinanden, séledes de ligger perfekt.

Fastspaend den lodrette skruetvinge stramt s& emnet er helt fastgjort.

Fastspaend den vandrette skruetvinge stramt s emnet er helt fastgjort.

Indstil skabelonen og stram vingemgtrikken saledes at skabelonen er fastspzendt.

Treek overfraeseren fra siden — ikke fra oven da dette kan resultere at du ikke

rammer skabelonen.

Nar overfraeseren er i den korrekte position, fraeses der langs skabelonens fingre.

Nookow

o

mh‘, hl
Sa er den fgrste samling feerdiggjort. Ovenstaende vejledning falges ved produktionen af
de efterfglgende samlinger.
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Skabelon CMT300-T080 +

CMT300-T127 (ekstraudstyr)...

CMT300-T080 anvendes til at lave amerikanersamlinger (bredde 8mm).
CMT300-T080 er ekstraudstyr og falger ikke med i standardseettet.

A3 CMT300-TO080

16mm
(5/8")

t Max.
, 20mm
(40mm)

8mm
(5/16")

o o - ﬁ
Nar du abner emballagen fagrste gang, skal der veere GMTAN0-FORg ¢

folgende enkeltdele: 27

Tages fra
CMT300

14

Samling af skabelonen:

Samlingen af skabelon udfares ligesom samlingen af Tages ra
standardskabelonen. Skru de to stilbare vinkelbeslag

13 fast pa skabelon 27 ved at anvende de 4 skruer 14.

Udskift herefter standardskabelonen pa CMT300 med

den nye skabelon.

Stopbgsningerne 39 og 40 erstatter de oprindelige stopbgsninger der falger med standard
seettet. Stopbgsning 39 er laengere end stopbgsning 40. Stopbgsningerne 39 skal
placeres i hullerne F2. Stopbgsning 40 skal kun anvendes (placeres i hullerne F1) hvis det
er en specialbearbejdning som afbilledet pa illustration 7. | dette tilfeelde skal overdelen af
emnet fastggres mod stopbg@sning 40 og underdelen mod stopbgsning 39.

o o oo
9.5mm Set fra oven
o /ﬂ\ PN Overdel
uz2 w1 Ut U2
/ \ Sttt R f\ Underdel
o) & et rorra 8 fe)
F2 F1 F1 F2 Illustration 7

Fastgarelse af fgringsringen:
Der skal anvendes en anden fgringsring til denne skabelon, da skabelonens fingre har en
anden bredde.
Den oprindelige faringsring skal afmonteres og udskiftes med fagringsring 34. Nar denne er
udskiftet kan du montere overfreeseboret (912.080.11 - ekstraudstyr) der skal anvendes til
skabelonen.
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Skabelon CMT300-T080 +

CMT300-T127 (ekstraudstyr)...

CMT300-T127 anvendes til at lave amerikanersamlinger (bredde 12,7mm).
CMT300-T127 er ekstraudstyr og faglger ikke med i standardseettet.

A4 CMT300-T127

25,4mm

f Max.
, 20mm
(40mm)

12,7 mm
(1/27)

CMT300-T127

Tages fra [

Nar du abner emballagen farste gang, skal der veere cMT300 - 14
falgende enkeltdele: /
¢

= A
Samling af skabelonen: g

‘ S
) S
Tages fra
CMT300 23 o
Samlingen af skabelon udfgres ligesom samlingen ﬁ 7 / i

af standardskabelonen. Skru de to stilbare vinkelbeslag
13 fast pa skabelon 29 ved at anvende de 4 skruer 14. % \

©

Tages fra
CMT300

10

Udskift herefter standardskabelonen pd CMT300 med den nye skabelon.

Stopbgsningerne 43 og 44 erstatter de oprindelige stopbgsninger der falger med standard
seettet. Stopbgsning 43 er laeengere end stopbgsning 44. Stopbgsningerne 43 skal
placeres i hullerne F2. Stopbgsning 44 skal kun anvendes (placeres i hullerne F1) hvis det
er en specialbearbejdning som afbilledet pa figur 7. | dette tilfaelde skal overdelen af emnet
fastggres mod stopbgsning 44 og underdelen mod stopbgsning 33.

O O © O
WSk Set fra oven
° /ﬂ\ 2 o Overdel
U2 U Ul U2 \ /
o & /\ Set forfra o\o o \ wiidardel
F2 F1 F1 F2 lllustration 7

Fastggarelse af fgringsringen:

Der skal anvendes en anden fgringsring til denne skabelon, da skabelonens fingre har en
anden bredde.

Den oprindelige faringsring skal afmonteres og udskiftes med fgringsring 35. Nar denne er
udskiftet kan du montere overfreeseboret (812.127.11 — ekstraudstyr) der skal anvendes til
skabelonen.
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Skabelon CMT300-T080 +

CMT300-T127 (ekstraudstyr)...

Sadan laver du en skuffe (med skabelon CMT300-T080 og CMT300-T127):

Hvis du vil lave en skuffe kraever det, at du samler hver enkelt del (X1, X2...Y1, Y2...0sV.).
Dette betyder at der skal 8 arbejdsgange til for at lave en komplet skuffe.

Venstre

Y1 Y4
xa X1 X4
Y4 Y3 Forside For samling Bagside
Y1 X2 X3
[ X1 X2 Ei I Y2 Y3
] Hojre

Ved at anvende disse to skabeloner (CMT 300-T080 og CMT300-T127) kan du producere
2 typer af skuffesamlinger som vist nedenstaende:

For at producere dine emner korrekt skal man anvende et stykke affaldstree der er 5Smm
tykkere end emnet. Dette stykke affaldstree skal anvendes som stgtte til emnet.

A

Affaldstree

A+5mm

Emne

Fortsaettes naeste side...

www.p-v.dk
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Skabelon CMT300-T080 +

CMT300-T127 (ekstraudstyr)...

Fortsat...

Placering og produktion af enkeltdelene:

1.

Nookow

o

Placer emne X1... (Y1...) lodret, og tryk det ind mod stopbg@sningen og fastspaend
skruetvingen lgst sdledes at emnet ikke kan flytte sig.

Placer noget affaldstrae i sammen stgrrelse vandret. Lad dets ende mgde enden pa
det vandrette emne og tryk herefter emnet ind mod stopbgsningen. Fastspaend
skruetvingen lgst saledes at emnet ikke kan flytte sig.

Lad de to emners ender stade preecist op mod hinanden, saledes de ligger perfekt.
Fastspaend den lodrette skruetvinge stramt s& emnet er helt fastgjort.

Fastspaend den vandrette skruetvinge stramt sa emnet er helt fastgjort.

Indstil skabelonen og stram vingemgtrikken saledes at skabelonen er fastspaendt.
Treek overfraeseren fra siden — ikke fra oven da dette kan resultere at du ikke
rammer skabelonen.

Nar overfraeseren er i den korrekte position, freeses der langs skabelonens fingre.

CMT300

CMf300

Sa er den farste endefreesning feerdiggjort. Ovenstaende vejledning falges ved
produktionen af de efterfalgende endefraesninger.

www.p-v.dk 15




Skabelon CMT300-T129 +

CMT300-T190 (ekstraudstyr)...

CMT300-T129 anvendes til at lave gennemgaende svalehalesamlinger (bredde
12,7mm).
CMT300-T129 er ekstraudstyr og fglger ikke med i standardseettet.

A5 CMT300-T129

Max.
20mm | /7

12,7mm

(1/2")

CMT300-T129 ¥e

Nar du abner emballagen farste gang, skal der
veere fglgende enkeltdele:

Tages fra ?Q N
CMT300 N

S \23/
q 2—¢ e 5
o © ¢ —

et 0 ¢ e
Samling af skabelonen:
Samlingen af skabelon udfgres ligesom samlingen | o o oo
af standardskabelonen. Skru de to stilbare g Set fra oven
vinkelbeslag 13 fast pa skabelon 31 ved at :
anvende de 4 skruer 14. Udskift herefter o /Q A% o
standardskabelonen pa CMT300 med den nye U2 U1 U1 U2
skabelon.
Stopbgsningerne 45 erstatter de oprindelige E / Set forfra o ‘\ &
stopbgsninger der falger med standard saettet. o \ o
Stopbgsningerne 45 skal placeres i hullerne F2. F2 F1 F1 F2

Fastgarelse af fgringsringen:

Den oprindelige faringsring skal afmonteres og udskiftes med enten fagringsring 34 eller
35. Som det fremgar pa tegningen kan skabelonen bruges pa 2 sider, og derfor harer der
2 forskellige fgringsringe med til denne. Nar den korrekte faringsring er fastgjort kan du
montere overfreeseboret (912.080.11 - ekstraudstyr) eller svalehalefraeseren (918.129.11 -
ekstraudstyr) der skal anvendes til skabelonen.
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"N ORANGq ]
CMT TOOLS" Skabelon CMT300-T129 +

CMT300-T190 (ekstraudstyr)...

CMT300-T190 anvendes til at lave gennemgaende svalehalesamlinger (bredde
19mm).
CMT300-T190 er ekstraudstyr og faglger ikke med i standardseettet.

A6 CMT300-T190
2|\gémxrﬁ t

CMT300-T190

Nar du abner emballagen fgrste gang, skal der veere
falgende enkeltdele:

14—
Tages fra
CMT300

Tages fra

9 o) CMT300

g
o
N
d
L) 0

Tages fra @
CMT300 o < 36

Samling af skabelonen:

Samlingen af skabelon udfares ligesom —— ——
samlingen af standardskabelonen. Skru de to St s
stilbare vinkelbeslag 13 fast pa skabelon 32 ved 9,5mm
at anvende de 4 skruer 14. Udskift herefter /Q
standardskabelonen pa CMT300 med den nye ° 2N e
skabelon. uz U1 ut Uz
Stopbgsningerne 46 erstatter de oprindelige

(0]

stopbgsninger der fglger med standard seettet. % & / \ Setforfra / \o
Stopbgsningerne 46 skal placeres i hullerne F2. %
’ ’ P F2 F1 F1 F2

Fastggrelse af fgringsringen:

Den oprindelige faringsring skal afmonteres og udskiftes med enten fgringsring 35 eller
36. Som det fremgar pa tegningen kan skabelonen bruges pa 2 sider, og derfor hgrer der
2 forskellige fgringsringe med til denne. Nar den korrekte fagringsring er fastgjort kan du
montere overfreeseboret (812.127.11 - ekstraudstyr) eller svalehalefraeseren
(718.190.11/918.190.11/918.690.11 - ekstraudstyr) der skal anvendes til skabelonen.
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Skabelon CMT300-T129 +

CMT300-T190 (ekstraudstyr)...

Sadan laver du en skuffe (med skabelon CMT300-T129 og CMT300-T190):

Hvis du vil lave en skuffe kraever det, at du samler hver enkelt del (X1, X2...Y1, Y2...0sV.).
Dette betyder at der skal 8 arbejdsgange til for at lave en komplet skuffe.

Venstre

» = Y1 Y4
Y4 Y3 X1 X4
4 Forside For samling Bagside
X2 X3
v
1 X1 X2 Ej Y2 Y3
_] n Hojre

Begge sider af skabelonen kan anvendes:
Du skal anvende den ene side af skabelonen til at lave X delene (X1, X2...). Her skal den

rette fgringsring og svalehalefraeser anvendes (afhaengig af om det er skabelon CMT300-
T129 eller CMT300-T190).

Side 2 O

o

i AN

For at producere dine emner korrekt skal man anvende et stykke affaldstrae der er 5mm
tykkere end emnet. Dette stykke affaldstree skal anvendes som stgtte til emnet.

A

Affaldstree

A+5mm

Emne

Fortseettes naeste side...
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Skabelon CMT300-T129 +

CMT300-T190 (ekstraudstyr)...

Fortsat...

Placering og produktion af enkeltdelene:

1. Placer emne X1 lodret, og tryk det ind mod stopbgsningen og fastspaend
skruetvingen lgst sdledes at emnet ikke kan flytte sig.

2. Placer affaldstreeet vandret. Lad dets ende mgde enden pa det vandrette emne
og tryk herefter emnet ind mod stopbgsningen. Fastspaend skruetvingen lgst
saledes at emnet ikke kan flytte sig.

3. Lad de to emners ender stgde praecist op mod hinanden, saledes de ligger
perfekt.

4. Fastspaend den lodrette skruetvinge stramt sd emnet er helt fastgjort.

5. Fastspaend den vandrette skruetvinge stramt sa emnet er helt fastgjort.

6. Placer skabelonen med side 2 opad. Kontroller at de to emner er korrekt
placeret ved at kigge gennem det lille kontrolhul pa skabelonen.

7. Vend skabelonen om pa side 1. Kontroller at den korrekte faringsring og at den
korrekte svalehalefreeser er monteret.

8. Indstil skabelonen og stram vingemgtrikken saledes at skabelonen er
fastspaendt.

9. Treek overfreeseren fra siden — ikke fra oven da dette kan resultere at du ikke
rammer skabelonen.

10.Nar overfraeseren er i den korrekte position, freeses der langs skabelonens
fingre.

11.Sa er den farste endefreesning faerdiggjort. Ovenstaende vejledning falges ved
produktionen af de efterfglgende X ender.

12. Afmonter skabelonen, uden at lgsne skruetvingen med affaldstreeet.

13.Placer emne Y1 lodret, og tryk det ind mod stopbgsningen og fastspsend
skruetvingen lgst saledes at emnet ikke kan flytte sig.

14.Lad de to emners ender stgde praecist op mod hinanden, saledes de ligger
perfekt.

15. Fastspeend den lodrette skruetvinge stramt sa emnet er helt fastgjort.

16.Placer skabelonen med side 2 opad. Kontroller at den korrekte faringsring og at
det korrekte overfreesebor er monteret.

17.Treek overfreeseren fra siden — ikke fra oven da dette kan resultere at du ikke
rammer skabelonen.

18.Nar overfraeseren er i den korrekte position, freeses der langs skabelonens
fingre.

19.Sa er den farste endefreesning faerdiggjort. Ovenstaende vejledning falges ved
produktionen af de efterfglgende Y ender.

Forsaettes naeste side...
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Skabelon CMT300-T080 +

CMT300-T127 (ekstraudstyr)...

Fortsat...
Pa nedenstaende illustrationer kan du fa hjeelp til at forstd ovenstaende vejledning.

A

| CMT300

CMT300
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