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3 kategorier: Starlock® - Starlock Plus® - Starlock Max®
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BESKRIVELSE AF TANDER

KLINGER TIL MULTISKARERE

HCS STAL
Hcs Til skeering af tree og plast.

BIM BI-METAL MED 8% KOBOLT 5
Til skeering af trae og traeprodukter, HARDMETAL
8% co tree med sem, plast og metal.

BI M BI-METAL MED 8% KOBOLT
MED TITANIUMBELZAGNING
Ti N Til skeering i metal, tree med som
og plast, hvilket giver ekstrem
ydeevne og lzengere levetid.

HM BESTYKKET

Til skeering af trae, skruer og sem, fibercement-
plader, gipsplader, plast, metalplader, kobber,
aluminium og rustfrit stél. Fordobler veerktejets
levetid.

HM GRIT BESTYKKET

Til skeering af samlinger og riller, mindre
udskeeringer og fraesning af fordybninger i en
raekke forskellige materialer: fliser, gipsplader,
poras beton, byggematerialer, epoxy og glasfiber.

DIAMANT GRIT BELAGT

Til skeering af samlinger og riller, mindre
udskeeringer og fraesning af fordybninger i en
reekke forskellige materialer: fliser, gipsplader,
porgs beton, byggematerialer, epoxy og glasfiber.
Ekstrem ydeevne og leengere levetid.
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STARLOCK®: DET NYE SYSTEM TIL MULTI-CUTTER ELVARKT0)

Starlock® muligger ekstremt palidelige og hurtige tilbehersskift pa rekordtid p& mindre end 3 sekunder. Det garanterer ogsé en sikker pasform og
dermed maksimal kraftoverforsel. Resultatet: op til ca. 35% hurtigere ydeevne afhzengigt af tilbeheret, meerkbart forbedret praecision og reduceret stgj.
For at beskytte de enkelte veerktejer mod overbelastning og beskadigelse er systemet opdelt i 3 ydeevneklasser:

Starlock®, StarlockPlus® og StarlockMax®.

MURVARK/GASBETON STEN

HVILKE MARKER AF

KOMPATIBLE MED
NOGLE MARKER KRAVER EN ADAPTER

MULTISKZARERE ER KLINGERNE

A
STARLOCK
v

ot ®
STARLOCKPLUS
W~

g
STARLOCK MAX
W~

AEG® [ )

BOSCH® () ® o
CMT® o

CRAFTSMAN® o o

DEWALT® - DREMEL® — EINHELL® o

FEIN® MULTITALENT®/MULTIMASTER® o o

FEIN® SUPERCUT AUTOMOTIVE/CONSTRUCTION o o )
FESTOOL® VECTURO® o [ ) o
HITACHI® o

MAKITA® [ o

METABO® o

MILWAUKEE® o o

RIDGID® o

ROCKWELL® — RYOBI® — SKIL® o o

WORX® [ )

S
STARLOCK
W

OMF113

SEGMENT SAVKLINGE TIL BLODE MATERIALER

85 MM - HCS - TRA

e,

BLODT TRAE PLAST

ANTAL | W-MM I-MM TS-MM

TPI

VARENR.

18

OMF113-X1

OMF133

s
STARLOCK
o

SAVKLINGE TIL SKARING 0G AFKORTNING

32 MM - HCS - TRA

ke,

BLODT TRA PLAST

ANTAL | W-MM I-MM TS -MM TPI VARENR.
5 32 50 1,4 18 OMF133-X5
50 32 50 1,4 18 OMF133-X50

OMF126

S
STARLOCK
N

PRACGISIONSSNIT MED JAPAN FORTANDING

32 MM - HCS - TRE

HARDT TR | | BL@DT TRE PLAST

HCS

PRACIS

©

PRACIS
R
ANTAL | W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR. WM
1 32 50 1,4 18 OMF126-X1
JAPAN
5 32 50 1,4 18 OMF126-X5 FORTANDING
50 32 50 1,4 18 OMF126-X50
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KLINGER TIL MULTISKARERE

OMF230  stafiock

OMF205

OMF232

S
STARLOCK
P

g™
STARLOCK
W~

PRACISIONSSNIT MED JAPAN FORTANDING

65 MM - HCS - TRE

HARDT TR | | BLODT TRE PLAST

PRACIS
)
ANTAL | W-MM | I-MM | TS-MM | TPI | VARENR. WM
1 65 40 1.8 14 | OMF230-X1
JAPAN
5 65 40 1.8 14 | OMF230-X5 FORTANDING
50 65 40 18 14 | OMF230-X50

PRACISIONSSNIT MED JAPAN FORTANDING

32 MM -BIM - TRE

N

BLODT TRA | | HARDT TRAE

AR Y
==
SPANPLADE L LAMINAT PLAST
ANTAL | W-MM - MM TS - MM TPI VARENR.
1 32 50 1,8 14 OMF205-X1
5 32 50 1,8 14 OMF205-X5
50 32 50 1,8 14 OMF205-X50

PRACISIONSSNIT MED JAPAN FORTANDING

45 MM - BIM - TRE

HURTIGT
SN

BIM
d

@

PRACIS

LANG
LEVETID

N \ '7» s
s BIM
2N
et 8% (0
BLODT TRA || HARDT TRA | | KRYDSFINER o PRACIS
LANG) (LA
MRS
==
; LEVETID |[sses
SPANPLADE L LAMINAT PLAST FORTANDING
ANTAL W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR. HURTlGT
1 45 45 1,8 14 OMF232-X1 T
5 45 45 1,8 14 OMF232-X5

KLINGER TIL MULTISKARERE

OMF053  srafiock

PRACISIONSSNIT MED JAPAN FORTANDING
65 MM - BIM - TRE

N

U
%

8% (o

©®

BL@DT TRA | | HARDT TRA | |KRYDSFINER PRACIS
LANG WM
SPANPLADE || LAMINAT PLAST I.EVETID Fopfﬁmgme
ANTAL | W-MM I-MM | TS-MM | TPI VARENR. HURHGT
ST % T % | 15 [ i [owms H
50 65 40 1,8 14 | OMF229-X50
SEGMENT SAVKLINGE TR/ 06 METAL
85 MM - BIM - TRA 0G METAL
NN = BIM
HA%LDTDTTF/VE (TRAE M. SOM| | 8% co
LANG
aen || Saoct || st LEVETID
ANTAL | W-MM I-MM | TS-MM | TPI VARENR.
ASYMMETRISK SAVKLINGE TR/ 06 METAL
93 MM - BIM - TRE 06 METAL
N\ BIM
HA?RLDTD';IQ/E KRYDSFINER 8% co
& o
LAMINAT || PLAST LEVE”D
ANTAL | W-MM I-MM | TS-MM | TPI VARENR. 6 9
1 53 40 1,8 14 | OMFO053-x1 PRACIS
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ORA ORA
KLINGER TIL MULTISKARERE TOOLS® TOOLS’ KLINGER TIL MULTISKARERE

STARLOCK
OMF184 e SAVKLINGE TIL SKZARING 0G AFKORTNING -

10 MM - BIM - TRA 0G META

% Wifff:ffff’f‘é? BIM
ABRLDTDTTF/VE | P 8% (0

TRA 06 METAL

SAVKLINGE TIL SKZRING 0G AFKORTNING
45 MM - BIM - TRA 06 METAL

BDT/ W . 8% (0
HARDT TRA | |TRE M. SOM | | GIPSPLADER
o, LANG

IKKE-JERN- || SANDWICH

HOLDIG MATERIALE PLAST LEVETI D

H (TR M. SOM | | GIPSPLADER]

Q LANG

IKKE-JERN- || SANDWICH LEVETID
HOLDIG MATERIALE PLAST

ANTAL | W-MM | I1-MM | TS-MM | TPI | VARENR. ANTAL | W-MM | I-MM | TS-MM | TPl | VARENR. ’@ 9’
5 10 25 1,3 20 | OMF184-X5 ! 45 40 13 20 | OMF223-X1
5 45 40 13 20 | OMF223-X5 PRACIS
50 45 40 1.3 20 | OMF223-X50
STARLOCK TR 0G METAL TREE 0G METAL
OMF183 — SAVKLINGE TIL SKZARING 0G AFKORTNING SAVKLINGE TIL SKZRING 0G AFKORTNING

20 MM - BIM - TRE 0G METAL

§ N@ 1 BIM
%&Dﬂég b = 8% (o

65 MM - BIM - TRA 06 METAL

BLODT/ \§
ARDT TRAE

H \TR/E M. S@MJ LGIPSPLADER 0

SANDWICH g : LEVEI'I D
MATERIALE PLAST

H [TRE M. SOM |

@z A LANG

SANDWICH LEVEI'ID
MATERIALE PLAST

IKKE-JERN-

IKKE-JERN-
HOLDIG
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HOLDIG
ANTAL| W-MM | I-MM | TS-MM | TPI | VARENR. ‘6 9’
1 20 30 13 20 | OMF183-X1 ANTAL| W-MM | I-MM | TS-MM | TPI | VARENR.
5 20 30 13 20 | OMF183-X5 5 65 40 13 20 | OMF228-%5 PRACIS
50 65 40 13 20 | OMF228-X50

Fadu®
OMFIB0 | stakiock

SAVKLINGE TIL SKZARING 0G AFKORTNING TRIE 0G METAL SAVKLINGE TIL SKARING | METAL MEIRL
32 MM - BIM - TR 06 METAL 32 MM - BIM - METAL
o—c— SarevairiT

% %@ L | El M Vo2 /if [famma [T %' M
HARDT TRE (TR M. SOM| ‘GvIES‘PvL‘ADEI‘?; 8A’ co Hoibia || skrue/som | KOMPOSIT | BA) CO

HOG : SI;/E#EXYJA?_E PLAST LEVE”D GLASFIBER PLAST L LEVE”D
ANTAL | W-MM - MM TS - MM TPI VARENR. 6 9 ANTAL | W-MM 1-MM TS - MM TPI VARENR.

1 32 50 1,3 20 OMF160-X1 1 32 50 1,3 20 OMF157-X1

5 32 50 1,3 20 OMF160-X5 PRACIS 5 32 50 1,3 20 OMF157-X5

50 32 50 1,3 20 OMF160-X50 50 32 50 1,3 20 OMF157-X50




\/ ORANGE \/ ORANGE
KLINGER TIL MULTISKZARERE TOOLS® TOOLS’ KLINGER TIL MULTISKZARERE
OMF236 el SAVKLINGE MULTI-MATERIALER OMF125 — SEGMENT KLINGE MED HARDMETAL GRIT m
32 MM - HW -MULTIMATERIALER 70 MM - HM GRIT - MURVARK

METAL OG FUGEMASSE | | FLISER MED

[ i EKSTRA
S dIP Al A L‘LAN GJ

oem e || 1=1=1=1 " TID

YA | i OP TIL

IKKE-JERNH. | KL&ZB _J| KOMPOSIT |
(Iisil EKSTRA | = (GRIT
;1;1;:;]& S LANG o | &y | 50
| KOMPOSIT GLASFIBER ggggﬁ%ﬁ " : '] CFEIEAEEFI‘\J-T POREBETON MURSTEN
ANTAL | W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR. 6 9 ANTAL | W-MM I-MM TS -MM TPI VARENR. < I
1 32 40 1.1 20 MF236-X1 1 70 12 - - MF125-X1 - 1'7
: ° PRACIS ° <1/ 1M6|Y£
STARLOCK MULTI-MATERIALER : MURV/ERK
OMFESE S stas. SAVKLINGE SEGMENT KLINGE MED HARDMETAL GRIT

45 MM - HW -MULTIMATERIALER

W3 A e OP TIL
METAL OG
IKKE-JERNH. | | SKRUE/S@M
E

KSTRA
]&r & ERNG
MRV LEVETID

GLASFIBER

85 MM - HM GRIT - MURVERK
%, || |[ dghgis | i EKSTRA
D | i RDVEIA) | ANG
)

\FLISKﬂ'\BAEDJ | KOMPOSIT | I" a1

I r I 30
CEMENT POREBETON MURSTEN

ANTAL | W-MM I-MM | TS-MM | TPI VARENR. <2.5mm
1 85 20 - - OMF118-X1 53/32”
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s T o e | owrmex
OMF237 svaRLockrLUS T MULTI-MATERIALER - MURV/ERK

32 MM - HW - MULTIMATERIALER

77| | Db OP TIL

18 MM - HM GRIT - MURVARK

e ‘HI\RDMHAL

METAL OG FUGEMASSE | | FLISER MED

IKKE-JERNH. MORTEL | KLAB || KOMPOSIT |
iyl EKSTRA EKSTRA
L | e LANG i LANG

MURVAERK/ FIBER-
( KOMPOSIT || GLASFIBER || GASBETON l" : '] CEMENT | (POREBETON || MURSTEN | " I ']
ANTAL | W-MM | I-MM | TS-MM | TPl | VARENR. 6 9 ANTAL| W-MM | I-MM | TS-MM | TPI VARENR.
1 32 55 1,3 20 OMF237-X1 1 78 _ _ _ OMFO001-X1 2 O
PRACIS
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85 MM - DIAMANT GRIT - MURVARK

OMF243

L
STARLOCK MAX
A

SEGMENT KLINGE 'HAMMER’
68 MM - DIAMANT GRIT - MURVARK

» (R

|| KomPosIT |

& | S

FIBER-
CEMEN POREBETON || MURSTEN |

|| ttgagL | EKSTRA
| || LANG
BLE%E || kowposT | GRIT |[Taal
~|l|| 40
POREBETON MURSTEN
ANTAL W-MM |-MM TS - MM TPI VARENR. éIé
1 85 20 OMF114-X1 <f_3 l\éﬂ ,

GRIT

EKSTRA
i
EVETID

VARENR.

ANTAL | W-MM - MM TS - MM TPI
1 68 30 -

OMF243-X1

\ / ORANGE \ / ORANGE
KLINGER TIL MULTISK/ERERE TOOLS' TOOLS' KLINGER TIL MULTISK/ERERE
STARLOCK §
OMFO02  sari sp | MURVERK | e rABER SAUKLINGE MULTI-MATERIALER
32 MM - HM GRIT - MURV/ERK 28 MM - HCS - MULTIMATERIALER
% N % HARDMETAL |yt Hcs
‘ EKSTRA S
- : : - LANG ANTAL W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR. SlMM
| KOMPOSIT | CEMENT GIPSPLADER] " | '] 1 28 40 - - OMF239-X1 <3/64”
GRIT
ANTAL W -MM I-MM TS - MM TPI VARENR.
1 32 53 - OMF002-X1 40
STARLOCK .. MULTI-MATERIALER
- SEGMENT KLINGE | MURVERK | OMF226 - SKRABER SAVKLINGE TIL HARDE RESTER

92MM - HCS - MULTIMATERIALER

KLABE-
ANTAL | W-MM I-MM TS -MM TPI VARENR. SKARP
1 52 26 - — OMF226-X1

MIDDEL

<0.8vm
<1/32”

SKRABER SAVKLINGE TIL BLODE RESTER MULTI-MATERIALER

92MM - HCS - MULTIMATERIALER

AR Hcs
KLABE-
MIDDEL MALING/LAK
<0.4mm
ANTAL W - MM I-MM TS - MM TPI VARENR. 51/64"
1 52 40 - - OMF165-X1 ————
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\/ ORANGE \/ ORANGE
KLINGER TIL MULTISK/ERERE TOOLS’ TOOLS’ KLINGER TIL MULTISK/ERERE
OMF201 RL e MULTI-MATERIALER OMF136 RL DELTA SLIBESAL PERFORERET MULTI-MATERIALER
HCS - MULTIMATERIALER 93 MM - VELCRO® - MULTIMATERIALER
= HCS bty
Slll_zlﬁggE_ TEAKFUGER VELCRO
SKARP
ANTAL | W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR. I E ANTAL | W-MM I-MM TS - MM TPI VARENR.
1 6 29 - - | omr01-x1 g?/%"g‘ﬂ 1 93 - - - | omF13eX1

OMF231 el MULTIKNIV TIL BLODE MATERIALER MULTI-MATERIALER 0MA30000 DELTA POLERSKIVE, PERFORERET MULTI-MATERIALER

()
(=
==
E HCS - MULTIMATERIALER 93 MM - VELCRO® - MULTIMATERIALER ;
7]
= jm— 1% | E
> =)
= T/PPE/ ﬁ H cs BLDDT/ ()() :I
— FILT PVC GULVE L/AEDER HARDT TR/ | | MALING/LAK VELCRO —
= N VS =
= A Sl e =
== i £ —]
o N TAG- 51'2M“f|, ; IKKE-JERN- )
ey PAP D/EKNING TAGPAP <3/64 HOLDIG PLAST ==
= ea
=
ANTAL| W-MM | I-MM | TS-MM | TPI VARENR. L
p - - - - OMEZ5 1T ANTAL| W-MM | I-MM | TS-MM | TPI VARENR. -t
2 93 - - ~ | omA30000-x4

- STARLOCK
OMF-X4 | sTaRL FSTYK ST R | T 06 METAL DELTA SLIBEPAPIR, PERFORERET

93 MM - VELCRO® - TRE

= —— &‘ ANTAL | MATERIALE | W-MM | I-MM | TS-MM | TPI VARENR.
1 HCS 32 50 1,4 18 | OMF126-x1 ﬁ
BIM 32 50 13 20 | OMF160-X1 % mi ' 5()()
BIM 50 50 1,4 18 | OMF221-x1 BLDDT/
HCS 65 40 1,8 14 | OMF230-X1 HARDT TR J | ALING/LAK VELCRO
ANTAL | W-MM GRIT VARENR.
10 93 40 OMA30040-X10
10 93 60 OMA30060-X10
10 93 80 OMA30080-X10
10 93 100 OMA30100-X10
10 93 120 OMA30120-X10
...... 10 93 180 OMA30180-X10
, 8 S/ET | ET DISPLAY 10 93 240 OMA30240-X10
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